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@ StapelmaschlnefQrBaustahlmatten. 

@ Die Stapelmaschine besteht aus einem mit Schlltzen 
versehenen Blechtisch (8) auf den die maschinell gefertigten 
Baustahlmatten (4, 5) parallel nebeneinander gelegt werden. 
aus mindestens zwei» an emer drehbaren Welle (6) befestigten 
Armen(7) und aus mindestens zwei Qber die Stapelposition (9) 
ausfahibare Balken (1). Die Batken (1) sind mit Mitnehmerstif- 
V ten (2. 3) versehen die durch SchPtze aus dem Tisch (8) 
hervorragen und die Stalilmatten (4, 5) durch Verschiebung der 
Balken (1) der Stapelposition (9) zufQhren. Die Arme (7) weisen 
Klemmvorriclitungen (50, 52) fur die Stahlmatten (4. 5) auf. Die 
Arme (7) sind aus einer Ruhelage mittels der Welle (6) durch 
Schlitze im Tisch (8) hindurch um 180** drehbar. 
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Beschreibung 



Stapelmaschine fiir Baustahlmatten 



Die Erfindung betrifft eine Stapelmaschine fur 
Baustahlmatten gemass Oberbegriff des Anspruchs 

1. ^ 

Stahlmatten bestehen aus rechtwinklig sich kreu- 
zenden Bewehrungsstaben mit glatter, profilierter 
Oder gerippter Oberflache mIt Durchmessem bis zu 
16 mm, die an den Kreuzungspunkten durch Wieder- 
stands-Punktschweissung miteinander verbunden 10 
Bind. Die Matten werden heute auf fast alien 
Anwendungsgebieten des Hoch- und Tief-Stahlbe- 
tonbaues eingesetzt. Als Industriell vorgefertigtes 
Bewehrungselement sind die Stahlmatten zum Mas- 
senprodukt geworden. Betonstahlmatten ersetzen 15 
uberaus kostengunstig einen grossen Tell der beim 
Verlegen erforderlichen Handarbelt durch eine auto- 
matische Fertigung in der Fabrik. Insbesondere bei 
flachenartigen Bauteilen wie Decken, Sohlplatten. 
Betonfahrbahnen, wo nur in geringem Masse ein 20 
zusatzliches Schneiden und Biegen anfallt, wird der 
Kostenvorteil am grossten. 

Ein weiteres vorteilhaftes Anwendungsgebiet ist 
die Fertigteilbauweise, bei der Stahlmatten in eine 
Verschalung eingebracht werden welche anschlies- 25 
send mit Beton Oder Gasbeton ausgegossen wird. 
Diese Stahlmatten haben festliegende Langen und 
Breiten die wesentlich kleiner sind als die der Matten 
welche in der Ortbetonbauweise eingesetzt werden ; 
ausserdem haben die Bewehrungsstabe nur einen 30 
Durchmesser von etwa 5 mm. Die Matten haben 
folglich einen reiativ grossen Volumen/Gewlcht 
Faktor. Aus Transportgriinden werden die Matten 
derart gestapelt, dass die Querstabe von zwei 
benach barten Matten jewells nebeneinander zu 35 
liegen kommen. Jede zweite, aus der Widerstands- 
schweissmaschlne kommende Matte wird folglich 
umgedreht, bevor sie auf den Stapel abgelegt wird. 
Zusatzlich kommt, dass ubilcherweise eine Wider- 
standsschweissmaschine mit zwei Bahnen einge- 40 
setzt wird und die gefertigten Matten auf einem 
einzigen Stapel abgelegt werden. 

Die vorliegende Erfindung hat sich als Aufgabe 
geslellt, eine Stapelmaschine zu schaffen, welche 
ein derartiges Stapeln ertaubt, Diese Aufgabe v^^ird 45 
durch die in Anspruch 1 angegebene Erfindung 
geldst. Vorteiihafte Ausgestaltungen der Erfindung 
sind in den abhangigen Anspruchen angegeben. 

Die Erfindung wird anhand von Zeichnungen. 
welche eine Ausfuhrmoglichkeit darstellen. naher 50 
eriautert. Es zeigen: 

- die Fig. 1-4 schematische Schnitte durch 
die Stapelmaschine in aufeinanderfolgenden 
Arbeitsstufen. 

- die Fig. 5, eine schematische Seitenansicht 55 
der Festklemmvorrichtung der Stahlmatte und 

- die Rg. 6. eine Draufsicdit der Stapelmaschi- 
ne, 

Auf Fig. 1 ist ein Balken 1 zu erkennen, der uber 
etwa die Halfte seiner Lange in Pfeilrichtung ver- 60 
schoben werden kann. An dem Balken sind zwei 
Mitnehmerstlfte 2. 3 mittels Verschraubung befe- 
stigt. Auf einem Blechtisch 8 liegen zwei Stahlmatten 



4, 5. Dieser Tisch besitzt langiiche Schlitze. durch 
die sich die Mitnehmerstlfte 2 und 3 frei bewegen 
konnen. Ausserdem ist ein Arm 7 dargestellt, 
welcher an einer drehbaren Welle 6 befestigt ist. 
Auch hier sind Schlitze in dem Blechtisch vorgese- 
hen, so dass die Arme 7 sich aus ihrer dargestellten 
Ruhelage um etwa 180"* in Uhrzeiger-Richtung, zur 
Stapelposition 9 hin, frei drehen konnen. Um die 
Arme 7 zu bewegen. kann bspw. ein Hebelarm 64. 
auf den ein Hydraulikmotor 63 wirkt (siehe Fig.6) an 
der Welle 6 befestigt werden; die Balken 1 werden 
vorteilhafterweise uber Zahnstangen durch Eiektro- 
motoren 66 bewegt. Die verschiedenen Lagen der 
Balken 1 und der Dreharme 7 werden mittels 
Sensoren uberwacht, welche an einen Rechner 
angeschlossen sind. Der Rechner steuert den 
Elektro- und den Hyraulik-Motor sowie die Fest- 
klemmvorrichtung, auf die naher anhand von Fig. 6 
eingegangen wird, Bei Aenderung der Abmessun- 
gen oder der Stababstande der verschweissten 
Stahlmatten kann mittels weniger Handgriffe -Ver- 
stellen der Mitnehmerstlfte 2. 3, auf den Balken 
sowie Eingabe der neuen Daten in den Rechner- in 
wenigen Minuten die Stapelmaschine den neuen 
Gegebenheiten angepasst werden. Es sei noch 
bemerkt, dass der Blechtisch 8 sich etwa auf der 
H5he befindet auf der die Matten aus den Bahnen 
60, 61 der Schweissmaschine (siehe Fig. 6) kom- 
men. Zwischen letzteren und der Stapelmaschine ist 
ein Satz angetriebener Rollen 62 angeordnet, wel- 
che die Stahlmatten in die gewunschte Lage auf dem 
.Tisch 8 befSrdem i.e. neben die Stapelposition 9. 

Auf Rg. 2 ist ein Balken 1 in ausgefahrener Lage 
zu erkennen. Die Mitnehmerstlfte 3 haben die 
Matte 5 vom Tisch 8 geschoben und diese liegt nun 
frei auf den Balken 1, Die seitliche Bewegung der 
Balken 1 hat uber die Mitnehmerstlfte 2 die Matte 4 
derart verschoben, dass diese nun die fruhere Lage 
der Matte 5 einnimmt. 

In der auf Fig. 3 dargestellten Lage. haben die 
Arme 7 sich um etwa 75^ gedreht. wobei die Matte 4 
durch die Festklemmvomchtung 50. 51 auf den 
Armen festgehalten wird. Die Balken 1 kbnnen 
nunmehr in ihre Ausgangslage zuruckgefahren wer- 
den und die Matte 5 fallt frei auf die Stapelposition 9. 

In der letzten dargestellten Lage (siehe Fig.4) der 
Stapelmaschine haben die Arme 7 sich um etwa 
180° gedreht. Die Stahlmatte 4 wird noch an den 
Armen 7 festgehalten. wahrend die Matte 5 auf dem 
Stapel liegt. Zusatzlich sind hier noch die ubiichen 
Fuhrungselemente 40 angedeutet welche ein Aus- 
brechen der Matten wahrend des freien Falles 
vermeiden und einen tadellosen Stapel sicherstellen. 
Derartige Elemente sind von Vorteil aber nicht 
unbedingt erforderiich. Nach dem Losen der Matte 
fahren die Arme 7 in ihre Ausgangslage zurQck und 
die zwei nachsten Matten konnen auf den Tisch 9 
geschoben werden. 

Die auf Fig. 5 dargestellte Festklemmvorrichtung 
besteht im wesentlichen aus zwei Haken, wobei der 
eine (Bezugszeichen 50) in Hdhe des aussersten 
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Langsstabes der Matte 4, an dem Arm 7 befestigt ist 
und der zweite (Bezugszeichen 52) uber einen 
Luftdruckzylinder 51 bewegt werden kann. Beide 
Haken sind leicht in Richtung der zu klemmenden 
LSngsstabe hin gekrummt. Um die Langs-Verschle- 
bung der Matten 4 aus der Schweissnnaschine 
heraus nichtzu beeintraclntigen, liegen die Haken 50, 
52 knapp unter der Tiscliebene. Bei der Drehbewe- 
gung der Welle 6 kommt die Matte auf die Arme zu 
liegen und gleitet einige Zentimeter bis sie an denni 
Haken 50 aniiegt; dann wird der Luftdruckzylinder 51 
unter Druck gesetzt und der Haken 52 klemmt die 
Matte test. Der Luttdruck, welcher einen festen Halt 
der Matte auf dem Arm sicherstellt ohne die ' 
Stabe/Schiwetss-Stellen zu beschadigen wird durch 
einfache Versuche bestimmt. Da der Luftdruckzylin- 
der den Haken 52 uber elne grossere Distanz 
bewegen kann, besteht im Prinzip die Moglichkeit, 
Matten mit verschiedenen Stababstanden festzu- 
klemmen ohne den Haken 50 und den Luftdruckzy- 
linder 51 zu verstellen. Um ein seltliches Ausbreclien 
des Hakens zu vermelden kann es bei schweren 
Matten von Vorteil sein, diesen an einem Rollwagen 
zu befestlgen; die Rollen werden in einer am Arm 7 
befestigten Langsscliiene gefuhrt. 

Neben einer mechariisciien Festklemmvorrich- 
tung, wobei die anhand der Fig. 5 beschriebene 
Ausfulirungsform sich besonders gut bewalirt hat. 
kann auch auf Elektromagnete zuruckgegriffen wer- 
den. Hier muss aber bedacht werden, dass diese die 
Matten magnetisleren, was bei vielen Kunden uner- 
wunscht ist. 

Bel der auf Fig.6 gezeigten Draufsicht der Stapel- 
maschine -ohne Matten- wurden dieselben Bezugs- 
zeichen wie bisher verwendet. so dass weitere 
ErWarungen sich erObrigen. Bemerkt sei auch hier, 
dass das funktionelle Zusammenwirken der Telle 
eriautert werden soil aber deren relative Abmessun- 
gen nicht stimmen. In der dargestellten Ausfuhrung 
besitzt die Maschine drei Balken 1 und drei, mit 
Festklemmvorrichtungen versehene Dreharme 7; 
wie aus dem St8ipel9 ersichtlich. haben die Matten 
zwar die nomlnale Breite aber nur etwa 2/3 der 
Lange fur die die Maschine ausgelegt ist Bin Teil des 
Blechtisches 8 wurde weggelassen. um den Dre- 
hanm 6 zu zeigen. 
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durch die die Arme sich beim Drehen bewegen 
k&nnen und, dass wenigstens zwei quer zur 
Welle uber die Stapelposition ausfahrbare Bal- 
ken (1 ) vorgesehen sind, welche sich in Ruheta- 
ge unter dem Tisch befinden, wobei die Balken 
mit Mitnehmerstiften versehen sind, die durch 
Schlitze aus dem Tisch hervorragen, wodurch 
die Matten bei der Bewegung der Balken 
parallel zueinander zur Stapelposition hin ver- 
schoben werden. 

2. Stapelmaschine gemass Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass wenigstens zwei 
Arme (7) mit einer Festklemmvorrichtung fur 
die Matten versehen sind. 

3. Stapelmaschine gemass Anspruch 2. da- 
durch gekennzeichnet, dass die Festklemmvor- 
richtung aus zwei Haken (50, 52) besteht, wobei 
der eine am Arm besfestigt ist und der andere 
langs des Armes (7) beweglich ist. 

4. Stapelmaschine gemass Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass der eine Haken 
(52) uber einen Luftdruckzylinder (51) bewegt 
wird. 

5. Stapelmaschine gemass Anspruch 1 . da- 
durch gekennzeichnet, dass die Welle (6) durch 
einen Hebelarm (64) und einen Hydraulikmotor 
(63) gedreht wird. 

6. Stapelmaschine gemass Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet. dass die Balken mit 
Zahnstangen versehen sind. die durch Elektro- 
motoren (65) bewegt werden. 
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50 

1. Stapelmaschine zum Stapeln von Bau- 
stahimatten (4,5). welche in einer Schweissma- 
schine mit zwei Bahnen (60, 61) gefertigt 
werden, auf einer einzigen Stapelposition (9), 
wobei die Querstabe von zwei benachbarten 55 
Matten (4. 5) sich jeweils nebeneinander befin- 
den, dadurch gekennzeichnet, dass sertllch von 
einem Blechtisch (8) auf den die gefertigten 
Matten parallel nebeneinander zu liegen kom- . 
men, eine drehbare Welle (6) angeordnet ist, an 60 
der wenigstens zwei quer zu ihr ausgerichtete 
Arme (7) befestigt sind, die sich in Ruhelage 
knapp unter der Tischebene befinden und in 
ausgefahrener Lage uber der Stapelposition 
(9), wobei der Tisch mit Schlitzen versehen ist 65 
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